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MoldMaker.eu jest internetowym globalny serwisem stuzgcym do nadzorowania pracg
form wtryskowych w réznych firmach zaréwno w matych jak i wielkich korporacjach
Swiatowych.

W celu korzystania z serwisu nalezy w pierwszej kolejnosci zatozy¢ konto firmowe. Dana
firma moze zatozy¢ sobie jedno konto, ktére moze posiada¢ wielu uzytkownikéw.

W przypadku duzych korporacji wymagane jest aby kazda z firm nalezgcych do korporaciji

posiadata utworzone wtasne konto firmowe. Korporacja natomiast bedzie mie¢ nadzér nad
wszystkimi swoimi firmami.

1. UTWORZENIE KONTA FIRMOWEGO | ADMINISTRATORA SYSTEMU

W celu utworzenia konta firmowego nalezy dokonaé procesu rejestracji firmy poprzez

formularz na stronie:
https://moldmaker.eu/panel/reqgister.php

8 MoldMaker

Registration form

Company name and
address:

Short name:
Domain:
Administrator login: admin

E-mail:

I'm not a robot

Nalezy uzupetni¢ wymagane pola:
- "Company name and address"”, petna nazwa firmy
- "Short name" , krotka nazwa identyfikujgca Twojg firme, ktéra bedzie uzywana
w systemie
- "Domain" , domena identyfikujgca firme podczas logowania
- "Administrator login" , login uzywany przez administratora konta firmowego
- "e-mail" , niezbedny do weryfikacji uzytkownika
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Nastepnie zatwierdz formularz. Na podany e-mail zostanie wystany link aktywacyjny. Po
kliknieciu linku aktywacyjnego zostaniesz poproszony o ustalenie hasta do systemu.

Po zakonczeniu procesu rejestracji otrzymasz e-maila potwierdzajgcego zatozenie konta
firmowego i uzytkownika systemu o prawach Administratora.

2. LOGOWANIE DO SYSTEMU MOLDMAKER.

Aby zalogowac sie do systemu MoldMaker wejdz na strone
https://www.moldmaker.eu/panel/

3 MoldMaker

Login panel

Login

admin.domain

* Please enter the domain (after the dot)

Password

Language

Polski

Jako login nalezy wpisa¢ nazwe uzytkownika i domene, w postaci "Administrator
login.domain" podane w procesie rejestracji.

Informacje na temat loginu otrzymasz na adres e-mail podany podczas procesu rejestracji.
Wybierz réwniez odpowiedni jezyk obstugi panelu WWW.

3. UZYTKOWNICY SYSTEMU

Pierwsza osoba, ktdra zarejestrowata sie w systemie posiada uprawnienia administratora.
Na poczatku powinna utworzy¢ konta dla pozostatych uzytkownikéw. W zaleznosci od
potrzeb moze przydzieli¢ im 3 rodzaje uprawnien:
e Administrator - ma dostep do wszystkich zasoboéw (fgcznie z dodawaniem nowych
uzytkownikow i ich edycja)
e Manager - ma takie same prawa jak administrator oprocz mozliwosci dodawania
nowych uzytkownikow
e Uzytkownik - ma dostep tylko do odczytu listy form, kart serwisowych, wykresow,
listy odczytow
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4. OBSLUGA SYSTEMU - PIERWSZE KROKI

Po zalogowaniu do systemu MoldMaker wyswietla sie okno panelu startowego
umozliwiajgcego szybki dostep do poszczegolnych zasobow systemu.

Panel
Rejestr form llos¢: 184 Lokalizacje llos¢: 11
w tym zewnetrznych: 4
Moi klienci llos¢: 3 Osoby prowadzace llosc: 6
Wtryskarki llos¢: 7 Tworzywa llos¢: 11
Uzytkownicy panelu llos¢: 12 Koncentratory llosé: 11

Statystyki

W celu rozpoczecia pracy z systemem nalezy wprowadzi¢ dane o formach, ich
lokalizacjach i opcjonalnie o Klientach.

4.1. Dodawanie lokalizacji.
Dostepny dla uzytkownikéw: Manager, Administrator

Jezeli formy sg rozmieszczone w kilku réznych miejscach w zaktadzie mozna
przydzieli¢ im odpowiednie nazwy lokalizacji. Nalezy wybra¢ menu "Lokalizacje" i
polecenie "Dodaj nowg".
4.3. Dodawanie klientéw
Dostepny dla uzytkownikéw: Manager, Administrator

Opcjonalnie mozna wprowadzi¢ dane klientéw dla ktérych prowadzona jest
produkcja wyrobow z form wtryskowych. Nalezy wybra¢ menu "Moi Klienci" i polecenie
"Dodaj nowego".

4.2. Dodawanie formy

Dostepny dla uzytkownikéw: Manager, Administrator
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Kolejnym krokiem jest wprowadzenie do systemu danych o posiadanych formach.
W tym celu z menu "Formy" wybierz polecenie "Dodaj nowg, wypetnij wymagane pola i
zatwierdz przyciskiem "Dodaj".

Na tym etapie nie trzeba wypetniac pola "Adres MAC licznika" gdyz zostanie ono
uzupetnione automatycznie pozniej za pomocg aplikacji mobilnej MoldMaker Scan
podczas przypisywania licznika do istniejgcej formy.

Kopiowanie formy za pomocg ikony "kopiuj"

5. KARTY FORM

Karty Formy stanowig dokument opisujgcy budowe i parametry techniczne
posiadanych form. Mogg by¢ wykorzystywane do roznych celéw zwigzanych z
eksploatacja, konstrukcjg i projektowaniem nowych form.

Karta Formy jest powigzana z formg wtryskowg, osobami prowadzgcymi,
wtryskarkami i tworzywami. Dlatego tez nalezy uprzednio dodac¢ te dane do systemu.

Parametry zapisane w Kartach Formy mogg by¢ uzyte jako atrybuty wyszukiwania
form.

5.1. Osoby prowadzace

Dostepny dla uzytkownikéw: Manager, Administrator

Wykaz os6b zarzgdzajgcych formami wtryskowymi w danej firmie. Osobe przydziela
sie do formy przy tworzeniu Karty Formy. Aby doda¢ osobe nalezy wybra¢ menu "Osoby
prowadzgce" i polecenie "Dodaj nowg".

5.2. Wtryskarki

Dostepny dla uzytkownikéw: Manager, Administrator

Wykaz wtryskarek uzywanych w firmie. Wtryskarke przydziela sie do formy przy
tworzeniu Karty Formy. Aby dodac wtryskarke nalezy wybra¢ menu "Wtryskarki" i
polecenie "Dodaj nowg".

5.3. Tworzywa

Dostepny dla uzytkownikéw: Manager, Administrator

Wykaz tworzyw sztucznych uzywanych w firmie. Tworzywo przydziela sie do formy
przy tworzeniu Karty Formy. Aby dodac¢ tworzywo nalezy wybraé¢ menu "Tworzywa" i
polecenie "Dodaj nowe".

5.4. Dodawanie nowej Karty Formy

Dostepny dla uzytkownikéw: Manager, Administrator

Karta Formy ma charakter dokumentu opisujgcego szczegotowo forme wtryskowa.
Sktada sie z kilku grup tematycznych:

- Dane ogdlne

- Detal
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- Wtryskarka

- Forma

- Budowa

- Wtrysk

- Wypychanie

- Oznaczenia

- Chtodzenie

- Bazowanie

- Materiaty na forme
- Powierzchnia formy
- Analiza mold flow

Przyktadowa Karta Formy widoczna jest ponizej:

WiEga MoK 5. 2.0, 35-002 Jasnt

2526 ‘ KARTA FORMY WTRYSKOWEJ ‘

y
2018-02-26

Hr karty formy: ‘ KFW_24.09381-100-A-011.Front socket

1. DANE OGOLNE
Nazwa projektu: Patio 12-000
Nazwa detalu Front socket

Osoba prowadzaca:  Jacek Markowski
Telefon: 607607809
Nesymbol detsiu- P120-001-A

Nazwa formy:  D9361-100-A-011

Email  jm@wp pl

Krithi opis projekiu: Patio 12

g

2. DETAL

Mazwa detal: Front socket Plancwana produkgia roczna: 100k

Nrisymbol detaly: P120-001-A Tworzywo: Tamamid 100GF15
Clgzar detal: 120 Skuroz redni: 1.5
Orientacyjne wymiary:  255x70x12 Plik modelu 30-
Detal wizuainy: Tak Plik rysunku 2D

Detal techniczny: Tak

Kt opis detalu: VWspomik zawieszenia

3. WTRYSKARKA
Nazwz: Engel 1100 Rozstaw kolumn: 12002000

Sila zwarcias 1425T Rozjazdy minfmax:  1500-1500

4. FORMA
Opis formy-
Hlosé giazd: 2 Gwaranfowsna fosé wiryskow: Tmin

Pierscienie bazowe: 125 Promien kuf: 20

Trapien wypychajacy: Temperatura pracy formy-  50-70
Koricowki wodne: ENM 0690 | | wystajace  schowane
Gigzar figft

4.1 BUDOWA 4.2 WTRYSK

7 suwakowa wirysk zk
z gcani dysza gk centraina

+ napgd silownikiem | dysza gk + zk
naped siupem skosnym rozdzielacz
naped sprg2ng tunel
ciggna/zapadki | banan
wiiadki uchyine przewgzka punkiowa
plywajaca matryca przewezka szczelinowa
oprawy przelotowe
foma odwrdoona
foma 3-phytowa (z dodatkowym

podzialem dia wiswka)

foma wersyjna, opis:

4.4 OZNACZENIA 4.5 CHLODZENIE

4.3 WYPYCHANIE

= wyp. okragle

o wyp. tulejowe
wyp. szczelnowe
Pplyta spychajaca

+ pierscieni spychajacy
wypychania 2-takiowe
wytaczniki kraficowe

4.6 BAZOWANIE

datownik | chiodzenie elem. ruchomych i stozki bazujace
+ numeracja gniazd chiodzenie konformalne i zamki boczne
logo piyta izolacyjna str. ruchoma
« symbol
tabliczka znamionowa
licznik cykli
4.7 INNE
< praca w automacie z manipulatorem przyigcze hydrauliki:
gniazda z peinego mat. przyiqezs elekiyczne:
gniazda wkiadkowane
4.8 MATERIALY NA FORME | TWARDOSC
gatmek stall wardost
matryca 12343 BO0HRC
stempel 1.2312 32HRC
witadki | suwakl 1.2312 32HRGC
oprawy 12312 32HRC
phyty wypychaczy 11730 250HB
plyta przednia | tyina 1.1730 250HB
4.9 POWIERZCHNIA FORMY
Fakiura dradona O Poler na lustro
matryca <
stempal |
5 ANALIZA MOLDFLOW
Tak  piik analizy:

W celu rozpoczecia dodawania Karty Formy nalezy wybra¢ menu "Formy" a
nastepnie dla wybranej formy klikngé znak "+" w kolumnie Karty Formy. Otworzy sie
formularz, ktéry nalezy wypetni¢. Pola obowigzkowe sg oznaczone czerwong gwiazdka.

Karta Formy posiada mozliwos¢ wczytania obrazka poglgdowego detalu lub formy

w formacie PDF lub PNG.

Po wypetnieniu formularza Karty Formy w tym miejscu zamiast znaku "+" bedzie

widniat odpowiedni numer karty formy.

Karta Formy dostepna jest rowniez w oknie Parametrow formy.
Ponadto w oknie Edycji Karty formy dostepne sg nastepujgce funkcje:
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e Pobierz KFW z innej formy - umozliwia skopiowanie danych z innej Karty Formy

e Utworz PDF - umozliwia zapisanie Karty Formy w pliku PDF w 2 formatach - petnym
(zawiera wszystkie pola) i skroconym (zawiera tylko wypetnione pola)

e Usun KFW - usuniecie Karty Formy

e Udostepnij KFW - udostepnienie Karty Formy w postaci linku lub emaila

6. GLOWNY REJESTR FORM

Dostepny dla uzytkownikow: Uzytkownik, Manager, Administrator

Podstawowa praca z systemem MoldMaker polega na obstudze rejestru form wtryskowych
poprzez wybranie z menu Formy-> Rejestr form.

Formy w rejestrze sg przedstawione w tabeli zawierajgcej nastepujgce kolumny:
- Nazwa formy
- Nazwa detalu

- Lokalizacja
- Klient
- Karta formy
- Licznik MAC
- Status
- Stan licznika
- Harmonogramy
- Karty serwisowe
- Opcje: (Dostepny tylko dla uzytkownikéw: Manager, Administrator)
Baza form
Lokalizacja: Hala 2 Vst Szukaj:
A Nazwa Nazwa Karta Licznik Karty
Lp. formy detalu Lokalizacja Klient formy MAC Status Stan licznika  Harmonogramy serwisowe Opcje
1 Hanger A1 F500- Hala 2 . KEW 13 CS5:FD:37... D 18889 & A 0
3121
2 D9381-100-  Front Hala 2 _ KEW 24  (C6:9D:CD.. OK 11298 Q
A-011 socket
Hala 2 o + D4:20:F5.. ~a 10 752 608 e
4 Hala 2 . + . & 4 o +4
)356-112 W-112 Hala 2 o 1.7 . OK 0 o +
Pokaz 50 v pozycji - formy zewnetrzne - formy wystane

Rejestr form posiada dogodng mozliwo$¢ sortowania kolumn, selekcjonowania po
lokalizacji i innych atrybutach szybkiego wyboru: W :
. < . . =rystkie
Dostepna jest rowniez wyszukiwarka form po
zadanej frazie. Wiecej informacji w rozdziale 8.2.
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Formy "zewnetrzne" oraz "wystane" do
podwykonawcdw oznaczone sg w rejestrze - formy zewnetrzne - formy wystane
form odpowiednio kolorami zgodnie z legenda.

6.1. Kolumna "Karta formy"
Dla uzytkownika typu: Uzytkownik

Uzytkownik ma mozliwos¢ podgladu karty formy w formacie PDF po kliknieciu skrotu np.
"KFW_24".

Dla uzytkownika typu: Manager, Administrator

Manager oraz Administrator po kliknieciu skrotu majg mozliwo$¢ podgladu, edycji Karty
Formy.

6.2. Kolumna "Status"

Przedstawia status dziatania formy w postaci odpowiednich ikon:

Ikona Opis Objasnienia
O K nie martw sie, wszystko jest ok brak alarmow
niski poziom napiecia baterii Niedtugo bedzie konieczna wymiana baterii w
D licznika autoryzowanym serwisie. Nie ma mozliwosci wymiany baterii
przez uzytkownika.
wymagany serwis formy Pojawia sie w momencie osiggniecia zaprogramowanej
wartosci licznika w harmonogramie serwisowym. Znika po
,c" potwierdzeniu wykonania czynnosci serwisowych, ustawieniu

nowej wartosci w harmonogramie serwisowym i
zaprogramowaniu do licznika przez NFC..

a licznik zamontowany do formy, Pojawia sie gdy monitoring jest aktywny.
monitoring aktywny
‘-\ licznik nie zamontowany do Pojawia sie gdy monitoring jest aktywny.
formy, monitoring aktywny
alarm demontazu, w tej chwili Pojawia sie w momencie odkrecenia i ponownego
B licznik jest zamontowany przykrecenia licznika do formy przy aktywnej funkgciji
monitorowania. Doktadng date demontazu mozesz odczytac
naciskajgc przycisk "Historia demontazu"
alarm demontazu, w tej chwili Pojawia sie w momencie odkrecenia licznika od formy przy
m licznik jest nie zamontowany aktywnej funkcji monitorowania. Doktadng date demontazu
mozesz odczytac¢ naciskajac przycisk "Historia demontazu”
alarm przekroczenia Licznik jest zaprojektowany do pracy przy max. temp. 85°C,
@ temperatury 70°C jednakze praca powyzej temp. 70°C powoduje zwiekszone

zuzycie baterii licznika.

forma bez licznika
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6.3. Kolumna "Stan licznika"

Przedstawia stan licznika w nastepujgcej postaci:

lkona

Opis

Objasnienia

np.18899

ostatnio odczytana wartos¢
licznika

... za pomocag aplikacji mobilnej lub koncentratora MMCD

g8

praca formy

Pogladowa wizualizacja pracy formy jesli kolejne odczyty
zwiekszajg swojg wartos¢

lista odczytow

Po kliknieciu mozna wyswietli¢ doktadny rejestr kolejnych
odczytow licznika.

wykresy wydajnosci formy

Po kliknieciu nalezy wybraé opcje prezentacji wykresu
wydajnosci formy

6.4. Kolumna "Harmonogramy"

Przedstawia sytuacje aktualnych harmonogramoéw w nastepujgcej postaci:

lkona

L\

Opis
Zdefiniowane przypomnienie wg
wartosci licznika

Objasnienia
Pojawia sie po ustawieniu przypomnienia wg wartosci
licznika.

L

Osiaggniete przypomnienie wg
wartosci licznika

Pojawia sie po osiggnieciu ustawionej wartosci licznika.
Wymaga potwierdzenia wykonania zaplanowanej czynnosci
serwisowe;.

Przypomnienie wg wartosci
licznika - wykonane i
potwierdzone.

Oznacza przypomnienie juz nie aktywne. Pojawia sie po
potwierdzeniu wykonania zaplanowanej czynnosci
serwisowej w harmonogramie.

2

Wymagana aktualizacja
harmonogramu przez NFC

Pojawia sie po utworzeniu howego przypomnienia lub po
zmianie jego warto$ci przy witgczonym powiadomieniu
"SERVICE" na wyswietlaczu licznika . Oznacza koniecznos¢
aktualizacji harmonogramu przez NFC za pomocg aplikaciji
mobilnej MoldMaker Scan.

Zdefiniowane przypomnienie wg
daty

Pojawia sie po ustawieniu przypomnienia wg daty.

CHlC!

Osiagniete przypomnienie wg
daty

Pojawia sie po osiggnieciu ustawionej daty przypomnienia.
Wymaga potwierdzenia wykonania zaplanowanej czynno$ci
Serwisowej.

Przypomnienie wg daty -
wykonane i potwierdzone.

Oznacza przypomnienie juz nie aktywne. Pojawia sie po
potwierdzeniu wykonania zaplanowanej czynnosci
serwisowej w harmonogramie.

6.5. Kolumna "Opcje"

Mozliwe opcje do uzycia:

lkona

Opis

kopiowanie formy

Dla uzytkownika typu: Manager, Administrator

Objasnienia
Mozliwos¢ szybkiego utworzenie nowej formy poprzez
skopiowanie danych z istniejgcej formy.

edycja parametrow formy

Otwiera okno przedstawiajace wszystkie parametry formy.

usuwanie formy

Kasuje forme z rejestru form oraz wszystkie powigzane z nig
dane, jak np.: harmonogramy serwisowe, karty formy, karty
serwisowe, historie demontazu, stan licznika,czynnosci, itp.
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7. PARAMETRY FORMY

Dla uzytkownika typu: Manager, Administrator

Sekcja umozliwiajgca konfiguracje i podglad podstawowych parametrow formy.
Aby przej$¢ do edycji parametréw formy nalezy klikng¢ dowolny wiersz tabeli lub ikone

edycji

Parametry formy

Ostatnia edycja formy: admin.megamold, 2018-03-05 21:40:21

Adres MAC C5:FD:37:27:8E:B1 Stan licznika: 1 956 103 ‘ ‘
licznika: ’
s Data odczytu: 2019-01-04 09:27
Forma: Hanger A1
Sredni czas cyklu: 9.5 sek
Nazwa detalu: F500-3121 2018-05-15 03:22:16 - 2018-05-15 09:42:54)
Lokalizacja: Hala 2 i Czujnik demontazu: &
opcje zamontowany do formy
Klient: - Monitorowanie (wylgczone)

1 osoba

Udostepnianie:

dla Narzedziowni dla Podwykonawc
{dozwolona edycja danych) (dozwolony tylko odczyt danych)
Na okres: 2 msc v

Wygasa dnia: [2019-03-07
llos¢ wpisow: 5

STATUS: @D nie pracuje

staba bateria wymagany serwis

Harmonogramy serwisowe u

Powiadomienie "SERVICE" na wyswietlaczu licznika ? Czynnosci:

Licznik jest zaprogramowany: - e

Harmonogram Harmonogram - S 21:40, anulowano udostepnienie

2 [admin.megamold]

~ 1000
% <o 4000

:35, dodano przypomnienie serwisowe cykliczne
admin old]

-
LY
otwierdzono przypomnienie terminowe
mce) [admin.megamold]

wl[ @

Sekcja pogrupowana jest na kilka blokéw tematycznych, ktére omoéwione sg ponizej:
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7.1. Blok danych podstawowych Kifces:iAE B
licznika:

e adres MAC licznika, Forma: | Hanger A1
° hazwe formy’ Nazwa detalu: F500-3121
e nazwe detalu,
¢ |okalizacje, tokalizadja: | ala 2 v
e nazwe klienta, _— -
¢ informacje o udostepnianiu formy,
e polecenie cesji formy

Udostepnianie jest to zaawansowana plesiseniane' @ e o)
funkcjonalnosc, ktorg mozna stosowac Na okres 2msc v

podczas przekazywania formy do

Narzedziowni lub Podwykonawcy, czyli

innej firmie. W ten sposdéb, dana forma ‘7‘
staje sie widoczna rownoczes$nie na liscie e
form Podwykonawcy lub Narzedziowni

oraz wtasciciela formy.

Po udostepnieniu firma taka uzyskuje dostep do odczytu lub edycji parametrow formy.

Opcje uprawnien:

Udostepnienie Uprawnienia

dla Narzedziowni Przegladanie i edycja wszystkich parametrow formy

dla Podwykonawcy Tylko przeglgdanie parametréw formy

Udostepniajgc forme nalezy okresli¢ okres po jakim

udostepnienie automatycznie wygasnie. Nazwa detalu: | £500.3121
. ) . . Lokalizacja: Hala 2
Lokalizacja Dynamiczna to funkcjonalno$¢

umozliwiajgca dynamiczne wyswietlanie lokalizacji formy
w zaleznosci od tego gdzie w danym momencie sie
znajduje. Aby wigczy¢ tg opcje nalezy zaznaczyé
checkbox "Witgcz " i zatwierdzic.

Lokalizacja dynamiczna

la Po

Wiacz

Cesja formy umozliwia przeniesienie formy z rejestru
jednej firmy do rejestru drugiej firmy. Firma pierwsza tym
samym pozbywa sie dostepu do tej formy, a druga firma
uzyskuje petny dostep. Cesje stosuje sie np. przy
sprzedazy formy.
Do wykonania cesji nalezy podac "kod przekazania formy"
otrzymany od firmy odbierajgcej (dostepny w menu Cosia formy
Statystyki). -
R

MOLDMAKER, Jasionka 252E, 36-002 Jasionka, POLAND
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7.2. Blok licznika

biezgce wskazania licznika,
date ostatniego odczytu,
Sredni czas cyklu,

podglad listy odczytow,
podglad wykreséw wydajnosci,
temperature licznika

stan czujnika demontazu,
opcje zatgczenia i
monitorowania demontazu,

e podglad historii demontazu |
e opcje powiadomien o

zdarzeniach

Stan licznika: 1956 103

Data odczytu: 201

9-01-04 09:27 \

Sredni czas cyklu: 9.5 sek [

Czujnik demontazu: @&

zamontowany do formy

Monitorowanie (wytgczone)

1 osoba

Wskazywana temperatura jest mierzona wewnatrz licznika i w przyblizeniu odpowiada
temperaturze formy. Mozna dzieki temu zaobserwowaé tendencje zmian temperatury
podczas pracy formy.

Czujnik demontazu stanowi zabezpieczenie przed nie uprawnionym demontazem licznika
z formy. Kazdorazowa zmiana stanu czujnika demontazu jest rejestrowana w historii
demontazu.

W przypadku potrzeby $cistej kontroli obecnosci licznika w formie mozna wigczy¢ opcje
"Monitorowanie". Wéwczas, po wykryciu demontazu system powiadomi uzytkownika o tym
fakcie wyswietlajgc ikone "czerwonej ktédki" w kolumnie "Status" w gtéwnym rejestrze form
oraz odnotuje zdarzenie w historii demontazu.

Alarm demontazu moze by¢ skasowany za pomocg przycisku "Kasuj alarm”, natomiast
fakt wystgpienia alarmu zostaje zachowany w historii demontazu.

7.3. Blok kart technicznych:

e karta formy
e karty serwisowe

Dla danej formy mozna zdefiniowac tylko
jedng karte formy (opisane w rozdziale 5.4)

Dodawanie nowej karty serwisowej

Oraz Wlele kart SerWISOWyCh Typ: notatka serwisowa checklista

Karty serwisowe sg to dokumenty Scistego Nazwa: | wybierz..

zarachowania majgce charakter protokotu opis:

potwierdzajgcego wykonanie roznych

czynnosci serwisowych dokonywanych )

podczas eksploatacji form.

Po utworzeniu karty serwisowej przez 24
godziny mozna jg edytowac lub usungc¢. Po
tym czasie pozostaje tylko mozliwo$é
MOLDMAKER, Jasionka 252E, 36-002 Jasionka, POLAND
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podglady karty.
Dodajgc nowg karte serwisowg mozna Dodawanie nowej checklisty
wybraé¢ 2 typy kart :
e typ 1 - notatka serwisowa Nazws: [ procasurs s prasseds T
e typ 2 - checklista e
i Nazwa | sprawdzenie kompletnosci formy
Dla typu "notatka serwisowa" mozna pola 1:
wybrac¢ kilka nazw z gotowej listy, a warws [ et o
nastgpnie wypetnic tresc. poia 2
Nazwa

Sprawdzenie konektordéw elektrycznych
pola 3

Dla typu "checklista" mozna wybra¢ rozne -
formularze, ktére uzytkownik powinien pola 4
uprzednio zdefiniowa¢ w menu

"Ustawienia". Checklista jest rodzajem

listy pytan i odpowiedzi odnoszgcych sie

do wykonywanych czynnosci

serwisowych.

Sprawdzenie szczelnosci uktadu hydraulicznegol

Przyktad definiowania checklisty:

Checklista pozwala zaplanowa¢ czynnosci sprawdzajgce, ktére wykonuje sie podczas
réznych przegladdw lub procedur systemowych.

Dodawanie nowej karty serwisowej

Przyktad wypetniania przygotowanego

wczesniej formularza "Checklista odbioru e notatkaserwisowa [ checkisn
formy ' Nazwa: Checklista odbioru formy v
Uzytkowanie odpowiednio zdefiniowanych p. | Oplacoynnofed | Wykonano pwas!
checklist jest pomocne w zachowaniu | fempEne o e
procedur Systemu Zarzgdzania Jakoscig :
. 2. paleta Tak Nie
flrmy Nie dotyczy y
3. opakowanie Tak Nie

Nie dotyczy

4, metka Tak Nie
Nie dotyczy

5 zapis do Tak Nie
systemu Nie dotyczy

MOLDMAKER, Jasionka 252E, 36-002 Jasionka, POLAND
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7.4. Blok statusu

Blok informacyjny zawierajgcy aktualny
status formy. Ikony zostaty opisane w STATUS: /i pracuje
rozdziale 6.2. wymagany serwis

MOLDMAKER, Jasionka 252E, 36-002 Jasionka, POLAND
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7.5. Blok harmonogramow

Harmonogramy serwisowe

?

Harmonogramy Se':WISOWG StanOWIQ Powiadomienie "SERVICE" na wyswietlaczu licznika | ¢
rodzaj przypomnien o planowanych Lcanik et zaprogramonany: 10000
czynnosciach serwisowych lub innych

zdarzeniach.

Mozliwe sg dwa rodzaje przypomnien: Q 5 Q : @

e wg wartosci licznika ( ikonaZ® ) Soms ||

e wg daty ( ikona O )

Przypomnienia mogg by¢:
e jednorazowe
e cykliczne (ikona =)

Przypomnienie po osiggnieciu ustawionej wartosc licznika lub daty sygnalizowane jest
podswietleniem na czerwony kolor. Uzytkownik powinien potwierdzi¢ wykonanie
zaplanowanej czynnosci za pomocg przycisku "Potwierdz". Dla utatwienia automatycznie
ma mozliwos¢ utworzenia karty serwisowej w celu udokumentowania wykonanej
Czynnosci.

Przypomnienia cykliczne automatycznie odnawiajg sie po wykonaniu.

kazde z przypomnien mozna ponadto:
e aktywowaé/dezaktywowaé ( klikajac ikone & )
e usungc¢ ( klikajgc ikone i)
e edytowac ( klikajgc ikone Q lub O )

[ ]
Opis funkcjonalnosci wyswietlania napisu "SERVICE" na wyswietlaczu licznika.

Harmonogramy serwisowe umozliwiajg zatgczenie zaawansowanej funkcjonalnosci
réwnolegtego powiadamiania uzytkownika o przypomnieniu serwisowym na wyswietlaczu
licznika. Nalezy klikng¢ ponizszg opcje:

Powiadomienie "SERVICE" na wyswietlaczu licznika |?

Funkcjonalnos¢ wyswietlania napisu "SERVICE" na wyswietlaczu licznika jest $cisle
powigzana z harmonogramami serwisowymi. Dzieki tej funkcjonalnosci, po osiggnieciu
wartosci licznika ustawionej w harmonogramie serwisowym, na wyswietlaczu licznika
pokaze sie napis "SERVICE".

Niezaleznie od wtgczenia/wytgczenia tej funkcjonalnosci, system standardowo bedzie
realizowat przypomnienia serwisowe wyswietlajgc ikony serwisu w tabeli form.

Wigczenie tej funkcjonalnosci bedzie wymagato od uzytkownika synchronizacji
harmonogramu systemowego z licznikiem za pomocg aplikacji mobilnej MoldMaker Scan.

MOLDMAKER, Jasionka 252E, 36-002 Jasionka, POLAND
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Koniecznosc¢ synchronizacji dla danej formy bedzie sygnalizowana w okienku
—>

harmonogramu za pomocg ikony Nfc

W celu synchronizacji nalezy uzy¢ aplikacji mobilnej MoldMaker Scan naciskajgc
przycisk "Zarzgdzaj harmonogramem” w aplikacji mobilnej MoldMaker. Po nacisnieciu
aplikacja poprosi o przytozenie telefonu do licznika i automatycznie wykona
synchronizacje. Czas trwania ok. 1 sek.

Brak synchronizacji przez uzytkownika spowoduje, ze napis "SERVICE" wyswietli sie na
liczniku w innym momencie niz ustawiono w harmonogramie.

7.6. Blok czynnosci

Zawiera historie dokonanych czynnosci w
serwisie MoldMaker wraz z podaniem daty Czynnosci:
i osoby wykonujace;j.

no przypomnienie I
31) [admin.megamaold]
ypomnienie serwisowe
adrmin.megamold]

usunigcie licznika z formy

[matmegamold]
16, wykryto demontaz licznika 2018-02-12

wro demontaz licznika 20

wykryto demontaz licznika 2018-02-12

14:31:25 [system]

8. WYSZUKIWANIE | SORTOWANIE

8.1 Wyszukiwanie
W systemie MoldMaker sg do dyspozycji 2 rodzaje wyszukiwarek:

e wyszukiwanie frazy lub liczby w polach tabeli

rejestru form (prawy gorny naroznik tabeli) szukaj:

Dla uzytkownika typu: Uzytkownik, Manager,
Administrator

e wyszukiwanie zaawansowane w polach
harmonogramoéw, kart serwisowych, kart form
( menu Formy -> Wyszukiwanie)

Dla uzytkownika typu: Manager, Administrator

Wyszukiwanie

MOLDMAKER, Jasionka 252E, 36-002 Jasionka, POLAND
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8.2 Sortowanie
Dla uzytkownika typu: Uzytkownik, Manager, Administrator

W systemie MoldMaker jest kilka rodzajow sortowania:

e Sortowanie wg. lokalizacji (1)

Rejestr form 1 2

e Sortowanie po atrybutach (2) ‘Lokazaqa: TesywMegahold v ’
"Wszystkie" - wszystkie formy
w reJEStrze Lp,‘ r;j:rzn‘:v: ::::r: Lokalizacja Klient fl?rrnt'\; Li’\j‘Z‘;‘lcik Status
"MOje" - tylko formy naleiace 1 HangerAl  F500-3121 Testy w Mega 3 _ KEW13 CSFD:37.  ED &
do firmy. o
"7 licznikami" - ty'kO formy 2 BDOZjé}Uft— ixtema\ lift  Testy w Mega Mold z;szaz F22E46. F @
posiadajgce licznik.
"Zewnetrzne" - ty'ko formy 3 Forma Mold Testy w Mega Mold _ KFW_23 _ ~

cerato blower

przyjete na stan.

"Wystane" - tylko formy
przekazane do podwykonawcow.
"Praca” - tylko formy pracujgce, tj. takie, w ktorych stan licznika zmienit sie w ciggu
ostatniej godziny.

4 D9381-100-  Front Testy w Mega Mold KFW_24  C6:9D:CD... ~

e Sortowanie alfabetyczne (3)
- za pomocg strzatek umieszczonych przy nazwie kolumny.

9. KONCENTRATORY

Koncentrator jest to urzgdzenie opcjonalne, ktére petni funkcje bezobstugowego bufora i
automatycznego przekaznika informacji odebranych z licznikow. Regularnie, w odstepach
5 minutowych, przesyta zebrane dane z wielu licznikéw do serwera kolekcjonujgcego
dane.

Koncentrator MMCD jest wygodnym uzupetnieniem telefonu z aplikacjg MoldMaker Scan.
Nalezy pamietac¢, ze zarowno aplikacja Moldmaker Scan jak i Koncentrator MMCD petnig
te samg podstawowg funkcje - przesytanie danych z licznikéw na serwer. Réznica polega
na tym, ze koncentrator robi to cyklicznie, bezobstugowo i regularnie, natomiast aplikacja
robi to "na zgdanie" uzytkownika.

Wiecej informacji o uzytkowaniu i konfiguracji koncentratora znajdziesz w Instrukc;ji
Obstugi Koncentratora.

10. STATYSTYKI

Szybki podglad statystyk zasobdéw konta Twojej firmy, takie jak:
ilos¢ zdefiniowanych form w tym ilos¢ form zewnetrznych
ilos¢ lokalizaciji

ilos¢ klientow

0s6b prowadzgcych

ilos¢ wtryskarek
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ilos¢ tworzyw

ilos¢ uzytkownikow

ilos¢ koncentratorow

kod przekazania formy (opisano w rozdziale 7.1)

11. USTAWIENIA

11.1 Konfiguracja checklisty w kartach serwisowych

Checklisty stosuje sie w celu spetnienia wymagan jakosciowych podczas obstugi form

wtryskowych. Utatwiajg spetnienie wymaganych procedur. Dana firma moze utworzyé¢

dowolng ilos¢ checklist kontrolnych w zaleznosci potrzeb. Uzywa sie je przy tworzeniu
kart serwisowych dla czynnosci zwigzanych z przeglagdami i obstugg form.

Aby doda¢ nowg checkliste nalezy klikng¢ przycisk "Dodaj" w sekcji "Konfiguraciji
checklisty w kartach serwisowych".

Dodawanie nowej checklisty

Nazwa: ‘

Opis:

Nazwa pola
1:

Nastepnie nalezy uzupenic¢ pole Nazwa, opcjonalnie Opis, Nazwa pola 1. Kolejne pola
mozna dodawac przyciskiem "Dodaj nowe pole". Maksymalna liczba pdl to 64.

Utworzong checkliste mozna edytowa¢ do momentu uzycia jej w karcie serwisowej. Po
uzyciu checklista widnieje na liscie checklist z oznaczeniem "w uzyciu". Nie mozna jej
edytowaé ani usungé. Mozna natomiast na jej bazie tatwo utworzy¢ nowg checkliste za
pomocg ikony "kopiu;j".
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